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Abstract of DE31 10166 

A moulding composition based on polyvinyl alcohol principally comprises two different partially solubilised 
polyvinyl esters, of which one is a graft copolymer of a vinyl ester with a polyethylene glycol, and water 
and optionally a polyhydric alkanol. The composition is obtained by mixing the polymers, each employed 
in granular form, with the other components. It is water-soluble, thermoplastic and free-flowing and is 
suitable for the production of mouldings of all types, in particular films. 
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® Zuaatizu: P 30 17 744.7 
<8> Erfindar: 

Harreua, Albrecht. Dr.; Zlmmerrnann, Wolfgang, Dr.. 6233 
Kelkheim, DE 



® Polyvinylalkohol-Kompotition, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihrer Verwendung 

EIne Formmasse auf der Basis von Polyviriylalkohoi besteht* 
In der Hauptsache aus zwel verschledenen, partiei! solvoly- 
slerten Polyvinylestem, von denen efner ein Pfropfcopolymer 
eines Vinylesters mit einem Polyethylenglykol ist, sowie 
Wasser und gegebenenfalls einem mehrwertigen Alkanol. Die 
Masse wird durch Vermfschen der jeweils in Granulatform 
efngesetzten Polymeren mit den Gbrigen Komponenten erhal- 
ten. Sie fst wasserldslich, thermopiastlsch verarbeitbar und 
rieselffihig und eignet sich zur Herstellung beliebiger Formkor- 
per, insbesondere Polien. (31 1 0 1 66) 
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PATENTANSPRUCHK : 



1. Wasseriasliche, thermoplastisch verarbeitbare, riesel- 
fahige Polyvinylalkohol-Komposition (nach Patent an- 
meldung P 30 17 744.7), bestehend aus 

a) 30 bis 95 Gewichtsprozent eines partiell solvoly- 
sierten Pfropf copolymers eines Vinylesters mit 
einem Polyethylenglykol, das ein Molekulargewicht 
von 5000 bis 1 000 000 aufweist, wobei die Vis- 
kositat der 4gewichtsprozentigen wSCricjcn Losung 
des partiell solvolysierten Pfropf copolymers 3 bis 
40 mPa-s betrSgt (gemessen bei einer Tompcratur 
von 20 °C) , 

b) 2 bis 40 Gewichtsprozent Wasser, 

c) O bis 20 Gewichtsprozent eines mehrwertigen Alkanols 
mit einem Schmelzpunkt von 25 bis 100°C und 

d) 60 bis 3. Gewichtsprozent eines partiell solvoly- 
sierten Polyvinylesters mit einer Esterzahl von 
50 bis 280 mg KOH/g, wobei die Viskositat der 4- 
gewichtsprozentigen waflrigen LSsung des partiell 
solvolysierten Polyvinylesters 3 bis 40 mPa-s 
betrMgt (gemessen. bei einer Temperatur von 20 °C) . 

2. Verfahren zur Herstellung einerwasserloslichen, thermo- 
plastisch verarbeitbaren, rieself Slhigen Polyvinyl- 
alkohol-Komposition (nach Patentanmeldung 30 17 744,7), 
dadurch gekennzeichnet, daB 

a) 30 bis 95 Gewichtsteile eines in Granulatform vor- 
liegenden partiell solvolysierten Pfropfcopolymers 
eines Vinylesters mit einem Polyethylenglykol f das 
ein Molekulargewicht von 5000 bis 1 000 000 auf- 
weist, wobei die Viskositat der 4gewichtsprozentigen 
waBrigen Losung des partiell solvolysierten Pfropf- 
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copolymers 3 bis 40 mPa-s betragt (gemessen bei 
einer Temperatur von 20°C) , 

b) 2 bis 40 Gewichtsteile Wasser, 



c) O bis 20 Gewichtsteile eines mehrwertigen Alkanols 
mit einem Schmelzpunkt von 25 bis 100°C und 

d) 60 bis 3 Gewichtsteile eines in Granulatform vor- 
liegenden partiell solvolysierten Polyvinylesters 
mit einer Esterzahl von 50 bis 280 mg KOH/g, 
wobei die Viskosutat der 4gewichtsprozentigen 
wSflrigen L3sung des partiell solvolysierten Poly- 
vinylesters 3 bis 40 mPa-s betragt (gemessen bei 
einer Temperatur von 20 °C), 

bei einer Temperatur von 20 bis 60 °C intensiv und 
homogen miteinander vermischt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Komponenten a) und d) jeweils in Form von 
Partikeln verwendet werden, die zu mindestens 70 
Ccwichtsprozont Durchmosser von 0,2 bis 3,5 mm auf- 
woisen . 

4. Verwendung der Polyvinylalkohol-Komposition . nach 
Anspruch 1 als Material zur Herstellung von wasser- 
loslichen Formkorpern. 

5. Folie, hergestellt aus der Polyvinylalkohol-Komposition 
nach Anspruch 1 . 

6. Verwendung der Folie gemSB Anspruch 4 als Omhullung . 
far chemisch aggressive Substanzen. 
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HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE 81/F 053 Dr.EG/Wa 

3 

Poly vinylalkohol-Koroposit ion y Verfahren zu ihrer 
Herstellung und ihre Verwendung 

Die Erfindung betrifft eine wasserldsliche, thermoplastisch 
verarbeitbare, rieself Shige Polyvinylalkohol-Komposi t ion , 
Verfahren zur Herstellung dieser KomposJtion unci Hue 
Verwendung. 

5 

Die Herstellung wasserloslicher , modif izierter Polyvinyl- 
alkohole (PVAL) durch Solvolyse eines Pf ropf copolymeri- 
sats von einem oder mehreren Vinylestern auf Polyalkylen- 
glykcle ist bereits bekannt (vgl. deutsche Patent- 

10 schriften 10 81 229 und 10 94 457 = britische Patent- 
schriften 922 458 und 922 459) . Die danach- erhaltenen 
Produkte enthalten entweder mindestens 50 Gcwichtsprozent 
oder weniger als 50 Gewichfcsprozent Vinylalkohol-Ei n- 
heiten; sie eignen sich als Material fur die Herstellung 

15 weicher, leicht wasserloslicher, klar durchsichtiger 

Folien, die sich sowohl aus Losung als auch Lhermoplaiit.i sell 
verarbeiten lassen. Allerdings werden bei dor Polionhc.T- 
stellung Verarbeitungstemperaturen von mindestens 200°C 
benotigt, wodurch das Material zum Teil zersetzt und 

20 verfarbt wird. Ferner ist die Polymerschmelze inhomogen, 
was beim Blasextrusionsverfahren zu instabilen Folien- 
blasen fiihrt und eine kontinuierliche Verarbeitung des 
Materials durch Extrusion oder SpritzgieBen unmoglich 
macht . 

25 

Ferner ist ein weichmacherhaltiges Polyvinylalkohol- 
Granulat bekannt, das den Weichmacher in gleichmSBiger 
Verteilung enthSlt und Uberwiegend aus Partikeln mit 
Durchmessern im Bereich von 0,4 bis 4 mm besteht (vijl . 

■ 

30 europSische Patentverflf f entlichung Nr. 4587) . Dabai 
erfolgtjdas Einmischen des Weichmachers in Gcgenwart 
einer geringen Menge Wasser, ohne daB der Polyvinylal- 
kohol dadurch gelfist wird, und wahrend des Mi schvorgangs 
wird die Temperatur derart erhSht und wieder gesenkt, daB 
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die Partikel des Polyvinylalkohols quellen und vortiber- 
yehend agglomerieren. Das bekannte Polyvinylalkohol- 
Granulat eignet sich zur Herstellung von Formkorpern aller 
Art, insbesondere Folien. 



Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung einer Form- 
masse auf der Basis von Polyvinylalkohol, die wasserlos- 
1 Lch und rieselfahig ist, sich in einfacher Weise und 
insbosondore kontinuierlich thermoplastisch verarbeiten 
iSBt und als Material zur Herstellung von Folien geeignet 
ist. 



Eine Losung dieser Aufgabe ist in der Patentanmeldung 
P 30 17 744.7 beschrieben. Die vorliegende Erfindung ist 
eine weitere Ausbildung des Gegenstandes der vorgenannten 
alteren Patentanmeldung. 

■ 

Die Erfindung betrifft nun eine wasserlosliche, thermo- 

plastisch verarbeitbare, rieselfahige Polyviny lalkohol- 

Komposition (nach Patentanmeldung P 30 17 744.7), bestchend 
aus 



a) 30 bis 95 Gewichtsprozent eines partiell solvolysierten 
Pfropfcopolymers eines Vinylesters mit einem Poly- 
ethylenglykol, das ein Molekulargewicht von 5000 bis 

1 000 000 aufweist, wobei die ViskositSt der 4gewichts- 
prozentigen wSBrigen Losung des partiell solvolysierten 
Pfropfcopolymers 3 bis 40 mPa-s betragt (gemessen bei 
einer Temperatur von 20 °C) , 

» 

b) 2 bis 40 Gewichtsprozent Wasser, 



c) O bis 20 Gewichtsprozent eines mehrwertigen Alkanols 
mit einem Schmelzpunkt von 25 bis 100°C und 



d) 60 bis 3 Gewichtsprozent eines partiell solvolysierten 
Polyvinylesters mit einer Esterzahl von 50 bis 250 mg 
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5 

KOH/g, wobei die Viskositat der 4gewichtsprozcnt i q<»n 
wSBrigen Lbsung des partiell solvolysierten PolyvinyJ- 
esters 3 bis 40 mPa-s betrligt (geraessen bc?i ciner 
Temperatur von 20°C) . 

5 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstel- 
lung einer wasserlSslichen, thermoplastisch verarbeit- 
baren, rieself Shigen Polyvinylalkohol-Komposition, (nach 
Patentanmeldung P 30 17 744.7), das dadurch gekennzeich- 
10 net ist/ daB 

a) 30 bis 95 Gewichtsteile eines in Granulatform vor- 
liegenden partiell solvolysierten Pfropfcopolymers 
eines Vinylesters mit cinem Polyethylenglykol , das 
15 ein Molekulargewicht von "5000 bis 1 000 000 aut'woLsl:, 

wobei die Viskositat der 4gewichtspro/.cnL icjen wiiftrlqcn 
Losung des partiell solvolysierten Pfropfcopolymers 
3 bis 40 mPa^s betrSgt (gemessen bei einer Temperatur 
von 20 °C) , 



b) 2 bis 40 Gewichtsteile Wasser, 

c) O bis 20 Gewichtsteile eines mehrwertigen Alkanols 
mit einem Schmelzpunkt von 25 bis 100°C und 



d) 60 bis 3 Gewichtsteile eines in Granulatform vorlie- 
genden partiell solvolysierten Polyvinylcnhers mil" 
einer Esterzahl von 50 bis 250 mg KOH/g/ wobc?l cllr 
Viskositat der 4gewichtsprozentigen wliBrigcn Losung 
30 des partiell solvolysierten Polyvinylesters 3 bis 40 

mPa-s betrSgt (gemessen bei einer Temperatur von 20°C) , 

bei einer Temperatur von 20 bis 60°C intensiv und homogen 
miteinander vermischt werden. 



Weiterhin betrifft die Erfindung die Verwendung cinor 
wasser loslichen, thermoplastisch verarbeitbaren, riusel- 
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fahigen Polyvinylalkohol-Komposition, die aus 



a) 30 bis 95 Gewichtsprozent eines partiell solvolysierten 
Pfropf copolymers eines Vinylesters mit einem Poly- 

5 ethylenglykol/ das ein Molekulargewicht von 5000 bis 

1 000 000 aufweist, wobei die Viskositat der 4gewichts- 
prozentigen waBrigen LSsung des partiell solvolysierten 
Pfropf copolymers 3 bis 40 mPa-s betrSgt (gemessen bei 
ciner Temperatur von 20°C), 

10 

b) 2 bis 40 Gewichtsprozent Wasser r 

c) 0 bis 20 Gewichtsprozent eines mehrwertigen Alkanols 
mit einem Schmelzpunkt von 25 bis 100°C und 

15 

d) 60 bis 3 Gewichtsprozent eines partiell solvolysierten 
Polyvinylesters mit einer Esterzahl von 50 bis 250 mg 
KOH/g, wobei die Viskositat der 4gewichtsprozentigen 
waflrigen Losung des partiell solvolysierten Polyvinyl- 

.10 esters 3 bis 40 mPa-s betrSgt (gemessen bei einer 

Tomperatur von 20°C) , 

* 

' besteht, als Material zur Herstellung von wasserloslichen 
Formkorpern, insbesondere Folien. 

25 

Das erf indungsgemSB verwendete modifizierte Pfropf copoly- 
mer wird in bekannter Weise durch partielle Solvolyse. 
eines Pfropf copolymers, das durch Pfropf ung eines Vinyl- 
esters oder mehrerer Vinylester auf ein Polyalkylenglykol 
30 erhalten worden ist, hergestellt (vgl. z.B. deutsche 
Patentschriften 10 81 229 und 10 94 457). 

Die Solvolyse wird zweckmSfligerweise mit einem Alkanol, 
insbesondere Methanol, durchgefUhrt (Methanolyse) . Als 
V> Polyalkylenglykol wird dabei Polyethylenglykol verwendet, 
das Ublicherweise ein mittleres Molekulargewicht (Gewichts- 
mittel) von 5000 bis 1 000 000 und insbesondere von 

10 000 bis 50 000 aufweist- 
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Als Vinylester wird vor allem ein Vinylester eingesetzt, 
dessen Saurekomponente 2, 3 oder 4 Kohlenstof f atome 
aufweist, n&nlich Vinylacetat, Vinylpropionat und Vinyl- 
butyrat. Vinylacetat ist besonders bevorzugt. Der Poly- 
merisationsgrad (Gewichtsmittel) des partiell solvoly- 
sierten Pfropf copolymers llegt 1m Bereich von 300 bis 
3000, vorzugsweise von 400 bis 2000. Die Viskositat 
der 4gewichtsprozentigen wafirigen LGsung der. partial 1 
solvolysierten Pfropf copolymers betragt 3 bis; 40 ml'a-ij, 
10 vorzugsweise 3 bis 15 mPa«s (gemessen bei oiner Tempo ralur 
von 20°C) . 

Besonders geeignet ist ein partiell solvolysiertes 
Pfropf copolymer, das 40 bis 80 Gewichtsprozent, vor- 
zugsweise 50 bis 70 Gewichtsprozent, Vinylalkoholeinhei- 
ten, 5 bis 35 Gewichtsprozent, vorzugsweise 10 bis 
30 Gewichtsprozent, Vinylacetateinheiten und 10 bis 50 
Gewichtsprozent, vorzugsweise 30 bis 50 Gewichtsprozent, 
Ethylenoxideinheiten aufweist. Die Esterzahl des parl-loll 
solvolysierten Pfropf copolymers liegt im Bereich von !;() 
bis 250 mg KOH/g, vorzugsweise 100 bis 200 mq KOH/q. 



15 



20 



Der erf indungsgemaB cingesotzte partiell sol volysier l.e 
2 5 Polyvinylester wird ebenfalls durch Solvolyse roit eincm 
. Alkanol, vorzugsweise Methanol , hergestellt. Als Poly- 
vinylester eignet sich insbesondere ein Polymer eincs 
Vinylesters mit 2, 3 Oder 4 Kohlenstof fatomen in der 
Saurekomponente, nSmlich vorzugsweise Polyvinylacetat 
30 sowie Polyvinylpropionat und Polyvinylbutyrat . Die Vis- 
kositat der 4gewichtsprozentigen waSrigen Losung des 
partiell solvolysierten Polyvinylesters betrSgt 3 bis 
40 mPa-s, vorzugsweise 4 bis 20 mPa-s (gemessen bei einer 
Temperatur von 20°C) . Die Esterzahl des partiell__solvo- 
J'j lysierten Polyvinylesters liegt im Bereich von 50 bis 
280 mg KOH/g, vorzugsweise 100 bis 260 mg KOH/g. 

Die erfindungsgemSBe Polyvinylalkohol-Komposition besteht 
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vorzugsweise aus 35 bis 90 Gewichtsprozent des partiell 
solvolysierten Pfropf copolymers, 2 bis 20 Gewichtspro- 
zent Wasser, 2 bis 20 Gewichtsprozent des mehrwertigen 
Alkanols und 5 bis 50 Gewichtsprozent des partiell 
5 solvolysierten Polyvinylesters. 



Die erfindungsgemaBe PVAL-Komposition enthalt gegebenen- 
falls ein mehrwertiges , vorzugsweise 2 bis 5 Hydroxy 1- 
gruppen aufweisendes, Alkanol mit einem Schmelzpunkt 

10 von 25 bis 100°C, vorzugsweise von 50 bis 100°C. 

Besonders geeignete Alkanole sind Poly alky lenglykole, 
vorzugsweise Polyethylenglykol, mit einem mittleren 
Molekulargewicht (Gewichtsmittel) von 100 bis 50 000, 
vorzugsweise 100 bis 25 000. Weitere Beispiele sind 

15 Neopentylglykol, Pent aery thr it, Anhydroenneaheptitol und 
insbesondere Trimethylolpropan. Durch die Anwesenheit 
'eines solchen Alkanols ist die thermoplastische Verar- 
beitbarkeit des modif izierten Pfropfcopolymers auBeror- 
dontlich verbessert. 

20 

Ferner kann die erfindungsgemaBe PVAL-Komposition noch 
Hilfsstoffe enthalten, die die thermoplastische Verar- 
beitung der Komposition erleichtern. Die Menge solcher 
Hilfsstoffe betragt insgesamt hSchstens 3 Gewichts- 

25 prozent, vorzugsweise 0,04 bis 1 Gewichtsprozent 

(bezogen auf die PVAL-Komposition) . Geeignete Hilfs- 
stoffe sind vor allem Gleitmittel wie Stearinsaure, 
Wachse, feinteilige organosilikonisierte Kieselsauren, 
vorzugsweise pyrogene, rait Organosilanen partiell umge- 

.10 sotzte Kieselsauren, sowie Erdalkalistearate, vorzugs- 
weise Calciumstearat. Weiterhin kann die Komposition 
audi bekannte Antioxidantien und Farbstoffe enthalten. 

Die erfindungsgemaBe PVAL-Komposition wird iiblicherweise ' 
35 durch homogenes Vermischen der einzelnen Komponenten 

miteinander hergestellt. Dabei werden die Komponenten a) 
und d) jeweils in Form eines Granulats eingesetzt, das 
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vorzugsweise zu mindestens 70 Gewichtsprozent aus * 
Partikeln mit einem Durchmesser von 0,2 bis 3,5 mm be- 
steht. Besonders geeignet sind Granulate, deren Partikcl 
zu mindestens 90 Gewichtsprozent Durchmesser von 0,2 
5 bis 3,0 mm aufweisen. Die Polymeren a) und d) werdon 
bei einer Temperatur von hGchstens 60 °C, vorzugsweise 
hochs^ens 50°C, intensiv und homogen mit dem Wasser und 
gegebenenf alls weiteren Komponenten vermischt. Dabei ist 
•es vorteilhaft, wenn die Temperatur des Gemischcs wahrcnd 

10 des Mischvorgangs derart erhoht und wieder gesenkt 

wird, daB die Polymer-Part ikel quellen und voriibergehend 
agglomerieren konnen. Zu diesem Zweck.wird die Tempera- 
tur des Gemisches, ausgehend von Raum temperatur , konti- 
nuierlich zunachst bis zu einem Maximum erhoht und dann 

15 wieder gesenkt, wobei sich wahrend der Temperaturstei- 
gerung lockere Agglomerate bilden konnen, die nach 
Erreichen des Temperaturmaximums leicht wieder zerfallcn. 
TemperaturerhShung und Temperatursenkung werdcn vorzuys- 
weise in etwa gleichen Zeitraumen durchgef uhrt . 

20 \ 
Das Vermischen wird iiblicherweise in einer Vur richt.uny 
durchgefUhrt , die eine intensive und bleibcnde Dureh- 
mischung der beteiligten Komponenten gcwiihrleistet . Be- 
sonders geeignet sind Zwangsmischer mit vertikal Oder 

25 horizontal angeordnetem Ruhrer sowie Planetenriihrwerke . 

Die Mischvorrichtung ist zweckmaBigerweise mit einer 
Heizeinrichtung ausgeriistet . Je nach Art der Mischvor- 
richtung erfolgt die Temperaturerhohung durch Friktions- 

30. warme oder Mantelheizung. Das Mischverf ahren kann auch 
kontinuierlich durchgef iihrt werden, vorzugsweise in 
einem waagerecht liegenden Reaktionsrohr mit Schaufel- 
riihrwerk oder Schnecke sowie in einem kontinuierlich 
arbeitenden Knetcr, jeweils ausgerdstet mit dun rj - 

35 forderlichen Heiz- und Ktthlzonen. Fur den gesumten 

Mischvorgang wird je nach Art und Menge der Komponenten 
und Art der Mischvorrichtung ein Zeitraum von 3 bis 30 
Minuten benStigt. 

! 
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Die erfindungsgemSBe PVAL-Komposition ist ohne Schwierig- 
keiten the rmop last isch verarbeitbar , z.B. durch Pressen, 
Sprit zgieBen und Extrudieren. Sie eignet sich zur Her- 
stcLlung von beliebigen FormkSrpern, z.B. Platten, Rohren, 
Profilen, Fasern und insbesondere Folien, die sehr gut 
in Wasser loslich sind. Dies ist insofern uberraschend, 
als bekanntlich hohermolekulare Polyethylenglykole mit 
Polyvinylalkohol nicht vertraglich sind und sogar wasser- 
unlosliche Coazervate bilden. 

Ein besonderer Vorteil der erf indungsgemaBen Folien, die 
iiblicherweise eine Dicke von 10 bis 100 urn, vorzugsweise 
von 20 bis 50 iim aufweisen, besteht in ihrer guten Chemi- 
kalienresistenz, so daB auch chemisch aggressive Substanzen 
in Behaltern aus solchen Folien aufbewahrt werden konnen • 
Solche aggress iven Substanzen sind insbesondere Verbindun- 
yon, die mit Wasser rcugieren Oder stark oxidierend oder 
reduzierend wirken, beispielsweise Phosphorpentachlorid, 
Natriumhydroxid, Natriumchlorit , Natriumdisulf it , Kalium- 
permanganat , Hydroxy lammoniumchlorid, Silbernitrat , Borax, 
Kaliumf luoborat, Glyoxalhydrat, Amidosulfonsaure und Para- 
formaldehyd. Diese Behalter sind vorzugsweise Beutel, die 
die Substanzen umhtillen und durch ZuschweiBen verschlieB- 
bar" sind. Die Beutel werden zweckmaBigerweise jeweils in 
einem weiteren Beutel verpackt, der aus einer Folie aus 
wasserunlSslichem Material besteht, vorzugsweise Poly- 
cthylen; diese Folie hat Iiblicherweise eine Dicke von 50 

* 

bis 200 urn, vorzugsweise 75 bis 150 um. 

Die Erl'lndung wird durch die nachstehenden Beispiele 
naher erlSutert. Prozentangaben beziehen sich auf das 
Gewicht . 
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Beispiel 1 



In einem tiblichen Zwangsmischer werden 4,8 kg einer. 
granulatformigen partiell solvolysierten Pfropf copolymers, 
5 das 50 % Vinylalkoholeinheiten und jeweils 25 % Vinyl- 
acetat- und Ethylenoxideinheiten aufweist und (lessen 
4prozentige wSBrige Losung bei 20 °C einc Vlskosiliil von 
4 mPa-s zeigt, und 1,2 kg eines granulatformigen, partiell 
solvolysierten Polyvinylacetats, das cine Hslerzahl von 

10 225 mg KOH/g aufweist und dessen 4prozentige waflrige 
Losung bei 20 °C eine Viskositat von 15 mPa*s zeigt, 
vorgelegt. Beide Polymere bestehen zu 75 % aus Partikcln 
mit Durchmessern im Bereich von 0,3 bis 2, 8 mm. Das Polymer- 
gemisch wird unter Ruhren vermischt mit einer 40 °C 

15 warmen Losung von 180 g Polyethylenglykol (mittleres 
Molekulargewicht 20 000) in 180 g Wasser, wobei die 

• — 

Riihrgeschwindigkeit 1200 min betragt.. Nach 4 Minutcn 
ist die Temperatur des Gemisches auf 40°C gestiegen. 
Nach insgesamt 5 Minutcn werden in das Ciemjsrh 36 »i 

20 einer handelsUblichen, pyrogenen Kicsoluaure, die 

partiell mit Organosilanolgruppen substiLuioi L 1st, uimi<'- 
riihrt. Es resultiert ein gut riesclf uhigos , nichl i;tau- 
bendes und nicht klebendes Granulat, aus dem durch B Jars- 
extrusion eine Folie mit einer Dicke von 30 urn herge- 

25 stellt wird. 



Beispiel 2 

Beispiel 1 wird wiederholt mit einem Gemisch aus 4 kg 
30 des partiell solvolysierten Pfropf copolymers und 2 kg 
des partiell solvolysierten Polyvinylacetats. Es resul- 
tiert ein gut rieself ahiges, nicht staubendos und nichl: 
klebendes Granulat, aus dem durch Blascxtruu ton oino 
Folie mit einer Dicke von 30 urn hergestcJlt wird. 
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Beis piel 3 (Anwendungsbeispiel) 

Auk don nach den Beispielen 1 und 2 erhaltenen Folien (1) 
und (2) werden Beutel mit den MaBen 4 cm x 8 cm herge- 
slollt. Die Beutel warden mit vorschiedenen aggressiven 
Substanzen gefiillt und zugeschweiBt . Als Umverpackung urn 
diese Beutel dienen Beutel aus einer 100 um dicken Poly- 
ethylenfolie, die ebenfalls zugeschweiBt werden. Nach 
einer Lagerung von 4 Wochen in einem Klimaraum bei einer 
Temperatur von 23°C und einer relativen Luftfeuchte von 
1° 50 % wird das Aussehen und die WasserlSslichkeit der 
Beutel bei 20 °C gepruft. 
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25 



Zum Vergleich werden entsprechende Beutel aus einer Folie 
(3), die durch Blasextrusion eines partiell solvolysier- 
ten Polvvinvlacetats (ISsterzahl : 140 mg KOH/g; Viskosi- 
tiiL dor 4prozentigen wriBrigen LQsung bei 20°C j 18 mPa-s) 
luT<io.Klc>llt warden lol , miL don ciloLohcn Substanzen 
gofiillt und zugeschweiBt. Die Lagerung und PrQfung 
erfolgt entsprechend. 

Die Ergebnisse sind aus der folgenden Tabelle ersichtlich 
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Aggressive Substanz 


Aussehen 


Wasserloslichkeit 
(min) 


• 


(1) (2) 


(3) 


(1) 


(2) 


(3) 


Paraformaldehyd 


unverandert 


unverandert 


5 


5 

• 


• 

. 15 


Ainidosulfonsaure 




ii 


5 


5 


15 




ti 


ii 


10 


15 unloslich 










Glyoxalhydrat 


ii 


verprfidet 


10 


15 


M 


l^dto^laitTnoniumdilDrid 


ti 


unverandert 


5 


5 


15 


Kaliumfluorborat 


ii 


ii 


5 


5 


15 


Kaliurrpermanganat 


ii 


braun 


5 


6 


30 


Natriundisulfit 


it 


unverandert 


5 


6 


20 


Silbernitrat 


braun 


braunschwarz 


6 


7 


30 


rhosphDrpentachlorid 


gelblich 


braun 


6 


7 unloslich 


Natriumchiorit 


unverandert 


versprodet 


5 


6 


45 


Natriumhydroxid 


gelb 


gelb 


5 


7 unloslich 
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